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- 165 / 300 мл фольгированный мешок 

- 380 / 410 мл коаксильный картридж 
- 380 / 410 мл фольгированый мешок 

ИНСТИТУТ СТРОИТЕЛЬНОЙ ТЕХНИКИ 
Техническое одобрение ITB № AT-15-6900:2006 

Одобрение 

 

Имеющиеся в наличии расфасовка 
 

Полиэстеровая смола без стирола с легким запахом 

Evolution 1 - это высококачественная, быстро 

затвердевающая двухсоставная химическая система 

анкерного крепления. Применяемая однократно 

данная смола создаст экономически эффективное, 

прочное, химически устойчивое крепление.  

Описание продукта 

 Подходит для использования в бетонных, кирпичных, 

каменных и полых конструкциях. 

 Экономичный расход для крепежа. 

 Подходит для нормальных условий эксплуатации. 

 Негорючая и безопасная. 

 Идеально подходит для использования в помещениях, 

Основные характеристики 
 

Типичное время гелеобразования и затвердевания* 

* Значения основаны на крепеже М12. Полное затвердевание достигается за 24 ч 
** Температура смолы должна быть минимум 20ºС 

Типичные эксплуатационные характеристики при стандартной 
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Типичные эксплуатационные характеристики при стандартной глубине 
заделки 

 

Расстояние до края (бетон) 

 
Характеристичные и расчётные нагрузки сдвига для марок стержней 

 
Примечания: 
Все марки показаны для информации. 

Стержневое соединение М30 имеет марку 8.8 вместо 5.8. 
М30 для прочности на растяжения А4-70 – 500 Н/мм2 вместо 700 Н/мм2. 

Коэффициент запаса прочности составляет 1.25 для углеродистой стали. 
Коэффициент запаса прочности составляет 1.56 для нержавеющей стали, до М24, М30 – 2.0. 


